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- CERKEZKOY ORGANIZE SANAYi BOLGESI 29.03.1973 TARIH
VE 7/6177 SAYILI BAKANLAR KURULU KARARI ILE
KURULMUSTUR.

- BOLGEMIZ, IKI AYRI BELEDIYE SINIRI ICERISINDE
KALMAKTADIR.

- BOLGEMIZDE, 1234 ha ALAN UZERINDE 324 BUYUK -
39 KUCUK SANAYI PARSELI BULUNMAKTADIR.

- HALEN 238 FIRMA URETIM, 27 KAPALI, 35 INSAAT VE 11
FIRMA PROJE HALINDEDIR. AYRICA 17 ADET DE GENEL
HIZMET TESISI BULUNMAKTADIR.

- TEKSTIL, KIMYA, PLASTIK, METAL, LASTIK, KAUCUK,
ELEKTRIK - ELEKTRONIK, GIDA, SAGLIK BOLGENIN
AGIRLIKLI SEKTORLERIDIR.

- ~62.000 KiSi ISTIHDAM EDILMEKTEDIR.






Bolgemiz I. Kisim Atiksu Aritma Tesisi (yatirim bedeli 15 milyon$)
1995 wyilinda, Il. Kisim Atiksu Aritma Tesisi (yatinm bedeli
8 milyon €) 2008 yili Temmuz ayinda faaliyete gecmistir.

Tesislerin her ikisi de 40.000 m3/gun kapasitede olup toplam
aritma kapasitesi ort. 80.000 m3/gundur. Bu kapasitesi ile
Turkiye’deki en buyuk endustriyel atiksu aritma tesislerinden
biridir.

Tesise gunde ortalama 77.000 m3 atiksu gelmektedir.
Bolgemizde faaliyette bulunan 238 firmanin atiksulan
aritilmaktadir.

Arntilan atiksu Corlu deresine desarj edilmekte olup Su Kirliligi
Kontrolu Yonetmeligi Tablo 19’a tabidir.

Tesiste yaklasik 30 kisi calismaktadir.



AAT Dizayn Parametreleri
Cikis 24 Saatlik
Giris Kompozit

KOI Kimyasal Oksijen [htiyact (mg/L) 1,500 125
BOI; Biyokimyasal Oksijen [htiyact (mg/L) 700 25
AKM Askida Kat1 Madde (mg/L) 600 35
Toplam Kjeldahl Azotu (mg/L) 60 10
Toplam Fosfor (mg/L) 10 1




Atiksu Aritma Tesisimizde antilan atiksuyun %85’ Tekstil
Boyahane firmalarindan kaynaklanmaktadir.

Tesis, fiziksel, kimyasal ve biyolojik aritma uniteleri ile
camur susuzlastirma unitesinden olusmaktadir.

Genel olarak fiziksel antmada; 1zgaralar, kum-yag ayina,
dengeleme havuzlan bulunmaktadir.

Kimyasal arntmada ozellikle fosfor ve renk giderimi icin
gerektiginde kimyasal madde dozlamasi yapilmaktadir.

Biyolojik aritmada biyolojik olarak fosfor giderimi icin
biofosfor tanklari ve havalandirma havuzlar bulunmaktadir.



FIZIKSEL A
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wr— BiYOLOJIK A

Biofosfor Havuzu

o

Son Cokturme




/ e 1. kisim antma tesisimiz uzun havalandirmali aktif camur prosesi
olarak dizayn edilmistir. Biyolojik aritmada hava ihtiyac1 yuzeysel

havalandincilar ile saglanmaktadir. 6 havuzda toplam 36 adet karistiric

bulunmaktadir. Havuzlar paralel olarak calismaktadir. Toplam havuz
hacmi 28.350 m3"tur.
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2. kisim antma tesisimiz ise ATV standartlarina gore dizayn edilmis,
nitrifikasyon-denitrifikasyon prosesine sahiptir. Havalandirma 7 adet blower
(6+1 ) - difuzorler ( 12.288 adet) ile yapilmaktadir. Havuzun ozel tasarimi
nedeniyle olusturulan anoksik bolgelerde denitrifikasyon gerceklestirilerek,
nitrat icerisindeki oksijen kullanmlir ve sistemde azot giderimi saglanir.
Toplam havuz hacmi 72.800 m? tur..




Her iki tesisin avantaj ve dezavantajlarimm  karsilastiracak
olursak:

Yuzeysel havalandincilar ariza  durumunda  havuzun
bosatilmasina gerek kalmadan degistirilebilmesi nedeniyle
kolayllk saglamasina ragmen, gerek oksijen verimliligi
acisindan gerekse havuz derinligi olarak daha derin
havuzlarda kullanilabilirligi nedeniyle alandan tasarruf
acisindan blower-difiizor sisteminin Ustunlugu gorulmektedir.
1m3 atiksu icin kullanilan enerji miktan da yuzeysel
havalandincilara gore dusuktur. Ancak difuzor secimi de bu
sistemlerde onem arzetmektedir.

Bu nedenle 1.kissm antma tesisimizdeki yuzeysel
havalandincilarin blower-difuzor sistemine donusturulmesi ile
ilgili calismamiz yatinm planimiza alinmis olup firmalarla
gorusmelerimiz devam etmektedir.



CAMUR SUSU

ste olusan kimyasal ve biyolojik camur dekantorlerde susuzlastirilmaktadir.
Toplam 5 adet 75 m3/h lik dekantor bulunmaktadir. Camur kuru madde miktar

%32-40 arasinda degismektedir.

1. kisim antma tesisimiz ilk kuruldugunda
camur susuzlastirmada filtre presler
kullanilmaktaydi. Filtrepresler camur kati
madde miktarim1 belt filtrelere gore daha
ylksek cikarmasina ragmen, doldur bosalt
sistemi ile calismasi, camurdaki
bozulmalarda sistemin oturtulamamasi,
bezlerin stk sik degisim geregi ve
bosaltmada isciligin yogun olmasi nedeniyle
verimli olmamaktadir. 2. kisim aritma
tesisimizde dekantor kullammi ile camur
kuru madde miktarinin %25’lerden %35’lere
cikmasi ile 1. kisimdaki 3 adet filtre pres
kaldinlarak yerine dekantor alinmistir.
Boylece surekli calisma ve yuksek Kkuru
madde  miktar1  saglanarak  camurun
bertarafi da kolaylasmistir.




%ERTARAF

Aritma tesisinde olusan ort. %35 kuru maddeye sahip 70-80 ton/gun aritma
camuru 2010-2014 willann arasinda cimento fabrikalarinda hammadde
olarak bertaraf edilmistir. Sonrasinda Cimento fabrikalarinin camuru almak
istememesi ve cok yuksek fiyat talep etmesi nedeniyle arntma
camurlarimiz duzenli depolama ile bertaraf edilmeye baslanmistir. Ancak
bu camurlarin olustugu yerde bertaraf edilmesi uygun olacagindan, Aritma
tesisimizde olusan camurlarin yerinde bertarafi icin camur yakma tesisi
sozlesmesi imzalanarak insaata baslanmistir. 2016 yili sonuna kadar tesisin
devreye alinmasi planlanmaktadir.




LABORATUV/ |

a tesisimizden proses kontrolu icin alinan gunluk numuneler, haftanin iki
gunu c¢ikis yapisindan alinan i¢c izleme numuneleri ve firmalarnin atiksu
cikislarindan denetim amachi alinan numunelerin gunluk olarak analizleri
laboratuvarimizda gerceklestirilir.

Laboratuvarimizda SKKY Tablo-19’da renk ve siyanur parametresi hari¢c tum
parametreler akreditasyon kapsamindadir.

=v| Yukanda aqk ach ve adresi belirtilen kunum/kurutug Ek Liste'de belirtilen kapsamda 25 Ambik 2013 tarih ve 28862 sayili R G.de
(X yaymlanan Cevre Olgiim ve Analiz Laboratuvarlan Yeterlik Yonetmelifi'ne gore élelim ve/veya analiz yapmaya ve bu gergevede rapor
;;‘ hanrlamaya yetkilidir.
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Surekli Atiksu izleme Sistemi tebligin
uygun olarak SAIS 2010 yilinda kurularak 1 Bl
devreye alinmisti.  Ancak yapilan |
tebligde vyapilan revizyonlara uyum
saglamak icin 22 Mayis 2015 Tarihli
Tebligine uygun olarak mevcut kabin
tamamen yenilenmis olup haziran ayi
icerisinde  Bakanlik sistemine bilgi
gondermeye baslayacaktir.
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Antma tesislerinde isletme ile ilgili en onemli etkenler elektrik, kimyasal
ve personel gideridir. Dolayisi ile tesis maliyetlerinin belirlenmesinde
onemli rol tutan bu unsurlar icin proses takibinin iyi yapilmasi
gerekmektedir. Hazirladigimiz proses takip tablosu ile gilinlik olarak
tesisteki tum bilesenleri takip ederek isletmede olusabilecek sikintilan
onlemeye calisiyoruz.

Tesiste kullanilan malzemelerin ozellikle hava borulan, i1zgaralar, hatta
havuz korkuluklarinin  korozyona dayanikli olmasi, paslanmaz vb.
malzemeler kullanilmasi isletme esnasinda metal aksam icin yapilacak
maliyet ve is guciinu azaltacak ayrica arizalar minimuma disecegi icin
proses ile ilgili sikintilar yasanmayacaktir.

Tesis dizayn parametrelerini saglamak icin gerek elektrik tiketimi gerekse
kimyasal tuketimi ciddi maliyetlere sebep olmaktadir. Ayrica atiksudaki
inert KOI’de desarj degerlerinin belirli degerlerin altina duismesini
engellemektedir. Dolayisi ile optimum maliyetlerde tesiste KOI degerleri
200-250 mg/l degerlerinde tutulmaktadir.
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Desarj limitlerini zorlayan parametrelerden biride TKN degeridir. Bu
parametre de direk olarak oksijen ile baglantili oldugundan blower sayisini
dolayist ile elektrik tuketimini etkilemektedir. Ancak tesiste nitrifikasyon
denitrifikasyon prosesi oldugu icin disaridan verilen hava miktarini
dusirmek mumkun olmaktadir. Bu prosese ragmen yine de bazi zamanlarda
blower sayisimi arttirmak gerekebilmektedir.

Yine tesislerin isletilmesinde ekipmanlarin yedekli olmasi ve duzenli bakim
yapilmasi onemlidir. Anitma tesisimizde mekanik ve elektrik bakim ekibimiz
bakim planlarina uygun olarak calismalar yapmaktadir. Ayrica bircok
ekipmanin tamiri de yine tesis bakim ekibi tarafindan yapilmaktadir.
Boylece zaman ve maliyet kazanci saglanmaktadir.
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Ozellikle gelen atiksuyun karakteri tesisin
etkilemektedir.
e 1995 wyiinda 1. kisim tesisimiz devreye

alindiginda gelen atiksuda siirekli degisiklikler
olmaktaydi. Bu nedenle 1996 yilinda
firmalarin atiksularimin kontrolu icin bir ekip
kuruldu. Bu ekip endustriyel atiksuyu olan
firmalarin  c¢cikis noktalarindan  kompozit
numune cihazlar1t ile numuneler almaya
basladi. Baz1 firmalarin degerleri aritma
tesisinin kabul limitlerinin Uzerinde oldugu
tespit edildi. Bu firmalara on antma tesisi
kurdurularak desarj limitlerine uymalan
saglandi.

Suan bolgemizdeki endustriyel atiksuyu olan
firmalardan ayda en az 4 adet olmak uzere
yilda toplam 3000 adet numune alinarak
akredite laboratuvarimizda analiz
yapilmaktadir. Bu analiz sonuclarina gore de
desarj limitlerini asan katiimcilarimiza fazla
kirlilik yuku bedeli fatura edilmektedir.

a tesislerinin isletilmesi sadece tesisin isletilmesi ile simirli degildir.
isletilmesini

direk

olarak
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* Yeni uygulamaya basladigimiz bir yontem de firma cikislarina online
izleme ve numune alma sistemi kurmak. Bu sistem ile firmalarimz 24
saat izlenerek desarj limitlerini astiginda sistem otomatik olarak numune
almakta ve ilgili kisinin cep telefonuna mesaj gondermektedir.




¢ Gelen atiksudaki bir diger etken de atiksu hatlarina karisan yagmur
sulandir. Hatlardaki kansikliklar nedeniyle yagmur yagdiginda tesise asir su
gelmesini ve temiz suyun kirlenmesini onleme amaciyla 1995 yilindan beri
alt yap1 kontrollerimiz devam etmektedir. Kanal baglant1 belgesi alinmasi
sirasinda en az her 3 yilda bir firmanin icindeki altyapilar kontrol edilerek
karisiklik varsa duzeltilmektedir.

e Aynica firmalardan gelen atiksu
miktarlarinin tespiti icin atiksuyu
yuksek olan firma cikislarina 1997
yiinda debimetreler takilmaya
baslamistir. Boylece tesise giren
atiksu miktarinin sanayideki
faturalandinlan su miktan ile
karsilastirilmasi saglanmaktadir.
Kullanilan su miktar1 ile atiksu
miktan karsilastirilarak Kacak su
kullanimlar veya kacak desarjlarin
da onune gecilmektedir.
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Aritma tesisleri yasayan tesisler olup surekli
kontrol altinda tutulmali ve degisikliklere uyum
saglayabilecek sekilde dizayn edilmelidir. Aksi
takdirde ozellikle OSB’ler gibi degisik sektorlerin
oldugu ve kansik endustriyel atiksuyun aritildigi
tesislerde desarj kriterlerinin saglanmasinda
sikintilar olusabilmektedir.
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